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Die Erfindung betrifft eine Abdichtung an den 
Obertrittsstellen (Schleusen) des Warmetragers vom 
Stromungskanal des einen in den des anderen Me- 
diums fiir Regenerativ-Lufterhitzer mit umlaufender 
bandformiger Speichermasse, bei welcher ein Teil 5 
des unter niedrigeren Druck stehenden Mediums, 
z. B. des Rauchgases, als Sperrgas dient, welches 
durch einen Ventilator angesaugt und auf Druck 
gebracht wird. 

Bei umlaufenden Regenerativ-Lufterhitzer findet io 
an den Ubertrittsstellen (Schleusen) des Warme- 
tragers vom Stromungskanal des einen Mediums in 
den des anderen — bei rauchgasbeheizten Luftvor- 
warmern vom Gaskanal in den Luftkanal und um- 
gekehrt — immer ein gewisses Oberstromen des 15 
unter hoherem Druck befindlichen Mediums (Luft) 
in den Stromungskanal des anderen (Gas) statt, wozu 
noch die durch die Abschnitte des Warmetragers 
mitgenommene Medienmenge kommt. Das Uber- 
stromen der Luft infolge des betrachtlichen Druck- 20 
unterschiedes zwischen Luft und Gas — ein MaB fiir 
die Menge ist der C0 2 -Abfall — hat eine un- 
erwiinschte Abkiihlung des Rauchgases zur Folge. 

Es ist bekannt, diese Verlustmenge z. B. hinter der 
Schleuse abzusaugen oder vor oder hinter der 25 
Schleuse Spulgas oder Spiilluft einzublasen und diese 
Gasmenge an geeigneter Stelle wieder dem Kanal 
zuzufiihren. 

Auch ist z. B. vorgeschlagen worden, Gas aus dem 
Rauchgasaustrittsstutzen mittels eines Ventilators 30 
abzusaugen, zu verdichten und in den Luftkanal an 
der Obertrittsstelle entgegen der Leckstromrichtung 
als Sperrgas einzufiihren, um den Ubertritt von Luft 
in den Gaskanal zu verhindern. 

Ein anderer bekannter Vorschlag geht dahin, Luft 35 
durch einen weiten Kanal aus dem Luftkanal zu 
entnehmen und sie unter Ausnutzung der Stauwir- 
kung durch eine engere diisenartig ausgebildete, ent- 
gegen dem Leckstrom gerichtete Offnung in die 
Schleuse ausstromen zu lassen. Bei all diesen Vor- 40 
richtungen la'Bt sich ein gewisser Ubertritt von Luft 
in das Heizgas nicht vollig vermeiden. 

Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, bei 
Regenerativ-Lufterhitzern mit bandformiger Speicher- 
masse die unterschiedlichen Drucke zwischen den 45 
Medien auszugleichen und dazu nicht etwa, wie auch 
bei umlaufenden Regenerativ-Luftvorwarmern mit 
dynamischer Abdichtung bereits bekannt, das ge- 
samte Rauchgas auf den Druck der Luft zu bringen. 

Es wird vorgeschlagen, einen gewissen Teil des 5<> 
Mediums mit dem niedrigeren Druck, z. B. des 
Rauchgases, mittels eines Ventilators abzusaugen, 
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diesen auf den gleichen oder etwas hoheren Druck 
als den des anderen Mediums (Luft) zu verdichten 
und als Sperrgas in die Schleusen etwa in der Mitte 
einzufiihren. 

Eine besondere Wirkung wird dadurch erreicht, 
daB die Einfuhrungsstelle etwas auBermittig nach 
der Seite des Mediums mit dem hoheren Druck hin 
gelegt wird. 

ZweckmaBigerweise wird das Sperrgas unmittelbar 
neben dem Schleusenende angesaugt. 

Weiterhin ist Gegenstand der Erfindung, daB der 
Druck des Sperrgases durch eine an sich bekannte 
Drosseleinrichtung, z. B. eine Regelklappe in der 
Einfuhrungsleitung geregelt wird, welche durch einen 
Regler betatigt wird, den das unter hoherem Druck 
stehende Medium beeinfluBt. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung ist fiir Regene- 
rativ-Lufterhitzer mit bandformiger Speichermasse 
deshalb gut geeignet, da hier die zwischen den mit 
wandernden Dichtungsblechen ubergeschleuste Gas- 
menge wegen der geringen Hohe der Schleusen ver- 
haltnismaBig gering ist und die Moglichkeit besteht, 
am heiBen und kalten Regeneratorende das Sperrgas 
getrennt abzusaugen, so daB keine zusatzliche Ab- 
kiihlung der Hauptgasmenge eintritt; die mittlere 
Temperaturdifferenz im Warmeaustauscher kann da- 
durch in der bestmoglichen Hohe erhalten werden. 

Die Zeichnung stellt zwei Ausfiihrungsbeispiele 
des Gegenstandes der Erfindung dar. 

Fig. 1 zeigt einen umlaufenden Regenerativ-Luft- 
erhitzer mit bandformiger Speichermasse, wobei das 
Sperrgas beiden Schleusen von einem gemeinsamen 
Geblase aus zugefiihrt wird; 

F i g. 2 zeigt einen ebensolchen Luf terhitzer, wobei 
das Sperrgas den Schleusen von je einem besonderen 
Geblase aus zugefiihrt wird. 

Es bezeichnetl das umlaufende Speicherband, 
2 den Rauchgaskanal und 3 den Luftkanal. Die Luft 
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steht unter einem hoheren Druck als das Rauchgas. 
4 ist die Schleuse am kalten und 5 die Schleuse am 
heiBen Regeneratorende. 

In Fig. 1 wird das Rauchgas an der Stelle 6 etwa 
in der Mitte zwischen den Schleusen4 und 5 aus 5 
dem Rauchgaskanal 2 durch das Geblase7 an- 
gesaugt, auf einen Druck gebracht, welcher etwas 
hoher als der der Luft ist, und durch die Leitungen 8 
den Schleusen 4 und 5 an einer Stelle zugef iihrt, die 
auBermittig etwas mehr nach der Seite des Luft- io 
kanals 3 hin liegt. Vor jeder Schleuse wird der Druck 
des Sperrgases durch eine in den Zufiihrungsleitun- 
gen 8 gelegene Drosselklappe 9 geregelt, welche iiber 
den Regler 10 von dem im Luftkanal 3 unmittelbar 
an der Schleuse herrschenden Druck beeinfluBt wird. 15 

In F i g. 2 wird das Sperrgas f Or beide Schleusen 
getrennt an den Stellen 11 und 12 unmittelbar neben 
den Schleusenenden durch je ein Geblase 7 aus dem 
Rauchgaskanal 2 abgesaugt, auf Druck gebracht und 
in sonst gleicher Weise wie in F i g. 1 den Schleusen 20 
4 und 5 zugefuhrt. In diesem Fall kann die mittlere 
Temperaturdifferenz im Warmeaustauscher auf einer 
bestmoglichen Hohe gehalten werden. 

Patentanspriiche: a5 

1. Abdichtung an den Obertrittsstellen (Schleu- 
sen) des Warmetragers vom Stromungskanal des 
einen in den des anderen Mediums fur Regenera- 
tiv-Lufterhitzer mit umlaufender bandformiger 
Speichermasse, bei welcher ein Teil des unter 30 
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niedrigerem Druck stehenden Mediums, z. B. 
des Rauchgases, als Sperrgas dient, welches durch 
einen Ventilator angesaugt und auf Druck ge- 
bracht wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB das auf den gleichen oder einen hoheren 
Druck als den des anderen Mediums gebrachte 
Medium den Schleusen etwa in deren Mitte zu- 
gefiihrt wird. 

2. Abdichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einfiihrungsstellen des 
Sperrgases etwas auBermittig, mehr nach der 
Seite des Mediums mit dem hoheren Druck hin 
liegen. 

3. Abdichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Sperrgas 
unmittelbar neben dem Schleusenende angesaugt 
wird. 

4. Abdichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Druck 
des Sperrgases in an sich bekannter Weise durch 
eine in der Einfuhrungsleitung angeordnete Dros- 
seleinrichtung geregelt wird, welche durch einen 
Regler betatigt wird, den das unter hoherem 
Druck stehende Medium beeinfluBt. 
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